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اینــ کتابچهــ برــاى آگاهىــ شمــا از 
نحوــه استــفاده از پرینترــ سهــ 
بعدــى سىــ زان3 تهیهــ شدــه استــ 
و حاــوى نکــات مهمــ ایمنـىـ، 
عملکرــدى و نگهدــارى اسـتـ. لطفاــ 
اینــ کتابچهــ را بدقتــ مطالعهــ کرــده 

 با افتخار ورود شما به خانواده سى زان را ارج مى نهیم. 

sizan3dprinter



خوش آمدید 

1
ضمن تشکــر از شماـ براى خرید محصولات شرکت  ”سى زان 
پردازش کویرــ“ ، تبرـیک ماــ را بهـ جهت این حسن انتخاــب 

 پذیرا باشید.  

امید است این محصول در پیشبرد اهداف عالى شما مثمرثمر 
واقع شود. 

دنیایى ساختنى هاى رویایى 



نماــد هاى هشدــار دهندــه امنیتىــ:  اینــ نمادهاــ در بردارنده یکــ نکتهــ امنیتى در 
جهـتـ آگاهىــ در برابرخطرــات تهدیدــ کنندــه سلاــمت کاربرــ و صدماــت احتمالىــ 

1

نکات ایمنى 

4

 !

اصول  مقدماتى 

!   از مواد اولیه اى که مورد تائید شرکت سى زان نمى باشد، استفاده نکنید. 

! احتیاط: در مواقع اضطرارى منبع تغذیه را از پریز بکشید. 

دستــگاه در طوــل چاــپ، پلاستــیک را مذــاب میکندــ. بنابراینــ بوــى پلاستــیک در هوــا 
ساــطع میشوــد. لذــا قرــار دادن دستــگاه در مکانىــ کهــ سیستــم تهویهــ مناسبــ دارد از   !

دستــگاه در طوــل چاــپ، پلاستــیک را مذــاب میکندــ. بنابراینــ بوــى پلاستــیک در هوــا 
ساــطع میشوــد. لذــا قرــار دادن دستــگاه در مکانىــ کهــ سیستــم تهویهــ مناسبــ دارد از   !

هنگامىــ کهــ دستــگاه کار مىــ کندــ حتماــ برــ آن نظاــرت داشتــه باشیــد و هرگزــ آن را 
بدون مراقب نگذارید.          !

 اینــ دستــگاه شاــمل چندینــ قطعهــ متحرــك استــ کهــ ممکنــ استــ سبــب آسیــب 
رساــنى شوــند.لذا از وارد کرــدن دستــ  بهــ درون دستــگاه حینــ عملیاــت جدــا خوــددارى 

 پرینترــ سهــ بعدــى رومیزــى sizan3  بعدــ از هرــ عملیاــت دماــى زیاــدى تولیدــ مىــ کندــ 
.برــاى جلوگیرــى از آسیــب رسیــدن بهــ  پوستــتان قبلــ از دستــ زدن بهــ آن  اجاــزه دهیدــ 



1 5اصول  مقدماتى 

sizan3

در رابطه با پرینتر سه بعدى سى زان 

طرــح سهــ بعدــى شمــا  بهــ دستــورالعمل هایىــ برــاى دستــگاه ترجمهــ شدــه و از طریقــ 
اس دى کارت بهــ دستــگاه فرستــاده میشوــد. پرینترــ سهــ بعدــى رومیزــى sizan3  رشتــه 
موــاد اولیهــ را ذوب کرــده، از دهانهــ ناــزل باــ فشاــرفراوان  بیرــون میدهدــ، بدینــ ترتیبــ 
شىــ موــرد نظرــ لایهــ بهــ لایهــ تولیدــ مىــ شوــد. اینــ لایه هاــ بهــ یکدیگرــ محکمــ مىــ
 شوــند و بعدــ از زماــن کوتاهىــ محصوــل نهایىــ آماــده استــفاده مى شوــد. اینــ روش 

پرینتر سه بعدى چگونه کار مى کند؟ 
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نماى ترسیمى پرینتر سه بعدى سى زان 3

در رابطه با پرینتر سه بعدى سى زان 



1 7اصول  مقدماتى 

در رابطه با پرینتر سه بعدى سى زان 

فیدر شلنگ انتقال  پایه نگهدارنده رول  رول فیلامنت 
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نماى ترسیمى پرینتر سه بعدى سى زان 3

کلید بلوتوث  1112ورودى برق 
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راه اندازى دستگاه 
قبلــ از راه اندــازى دستــگاه بهــ اینــ نکتهــ توجهــ داشتــه 
تـ بسیــار  باشیــد کهــ در ساــخت و بستــه بندــى آن دقـ
زیاــدى بکــار رفتهــ استــ؛  لذــا در هنگــام باــز کرــدن آن، 
جانبــ احتیاــط  و دقتــ را رعایتــ فرماییدــ  و زماــن کافىــ 
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1- باز کردن درب جعبه: 

 جعبهــ را روى زمینــ قرــار داده سپــس 
آن را باــز کنیدــ. جعبهــ لوــازم همرــاه را 

خارج کنید. 

  خارج نمودن پرینتر: 

دستــگاه را از از جعبهــ خاــرج کرــده و 
پوشــش نایلنىــ آن را جدــا کنیدــ و آن را 
ىـ قرــار  روى س�ــt �اــ¥ و مv°مـ

10راه اندازى 

بازکردن جعبه 

Sizan3



اتصال کابل برق به دستگاه  1
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راه اندازى دستگاه 

کابلــ برــق را بهــ محلــ ورودى برــق دستــگاه و 
 ولت شهر متصل کنید. 

اخطاــر: در صوــرت وجوــد نوساــنات 
برــق در شبــکه برــق حتماــ از دستــگاه 

محافظ استفاده کنید 
 !

کلید POWER را در حالت ON قرار دهید. 

ON

سرــ موــاد اولیهــ را باــ انبردستــ یاــ سیــم چینــ 
بچینیدــ تاــ مطمئنــ باشیــد سرــ موــاد اولیهــ گرــد 

بارگذارى مواد اولیه  2



موــاد اولیهــ را برــ روى پایهــ فیلامنتــ در پشتــ 
دستــگاه سوــار کنیدــ، کلاچ فیدــر را فشاــر دهیدــ 
و سرــ آزاد رشتــه فیلامنتــ را از قسمــت مشخــص 

شده به داخل فیدر وارد کنید؛ 

در حالتىــ کهــ کلاچ را فشاــر داده ایدــ موــاد را 
آنقدــر بهــ سمــت باــلا هلــ دهیدــ تاــ موــاد بهــ 

کلاچ 
فیدر 

اخطاــر: توجهــ داشتــه باشیــد دماــى 
تـ و از تماــس  نقطهــ اى ناــزل بالاسـ
تـ باــ آن خوــددارى  مستــقیم دسـ

 !

برــ روى روتاــرى کناــر ال سىــ دى کلیـکـ کنیدــ 
و از منو، گزینه Prepare را انتخاب و  سپس گزینه 

Prepare PLA  را انتخاب کنید. 

منتظرــ بمانیدــ تاــ عدــد پایینىــ دماــى ناــزل 
(سمــت راستــ و باــلاى ال سىــ دى) بهــ دماــى 

بارگذارى مواد اولیه  2
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صفحه ساخت قسمتى است که نمونه شما روى آن به صورت سه بعدى شکل مى گیرد.  
صفحهــ ساــخت ” سىــ زان 3 “ صفحهــ فلزى استــ که توسطــ کلیپس برــ روى Heatbed قرــار گرفته 

است.  
برــاى اینکهــ شىــ پرینتــ شدــه بهــ صفحهــ ساــخت بخوبىــ بچسبــد لازم استــ فاصلهــ اى دقیقــ 

سى زان پردازش کویر 
www.sizan3dprinter.ir

برــاى انجاــم عملیاــت ترــاز صفحهــ ساــخت، 
نکات زیر را در نظر داشته باشید: 

برــاى تنظیمــ زاویهــ صفحهــ ساــخت در 
بـ، بایدــ پیـچـ هاــى  تـ جلوــ و عقـ جهـ

برــاى تنظیمــ زاویهــ صفحهــ ساــخت از 
اطرــاف،  بایدــ پیچــ هاــى ترازبندــى اطرــاف 

کلید روتارى را فشار داده وگزینه Prepare را انتخاب کنید. سپس گزینه Bed leveling را انتخاب 
کنید.  

نازل به صورت اتوماتیک به گوشه دستگاه انتقال مى یابد .پس از ثابت شدن نازل یک کاغذ A5 را بین  
نازل و صفحه قرار دهید. پیچ نزدیک تر به کاغذ را به حدى سفت یا شل کنید تا کاغذ به راحتى سمت 
شما کشیده شود ولى نتوانید آنرا هل دهید. پس از کسب نتیجه مطلوب کلید روتارى را فشار دهید تا 
نازل به محل جدید انتقال یابد. عملیات کاغذ و نازل را مجددا تکرارکنید . این عملیات را تا حدى تکرار 

کنید که پس از فشردن کلید روتارى مرحله بعدى وجود نداشته باشد. کنید که پس از فشردن کلید روتارى مرحله بعدى وجود نداشته باشد. 

sizan3

تراز کردن دستگاه  3
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چاپ اولین نمونه 

پرینترــ سهــ بعدــى مثلــ هرــ ابزــار دیگرــى نیاــز بهــ تسلــط 
اپراتور دارد. 

بـ بایدــ علاــوه برــ  لذــا برــاى داشتــن خروجـىـ مناسـ
مطالعهــ کاملــ راهنماــ، باــ تمرینــ و ممارسـتـ برــ کارکرــد 

همهــ اینهاــ نیاــز بهــ زماــن دارد، بنابراینــ اولینــ قطعاــت 
qاــ_ شدــه توسطــ شمــا لزوماــ بهتریـنـ نمونهــ هاــ 



1

کارت حافظهــ SD را از جعبهــ لوــازم همرــاه خاــرج 
کنید و به رایانه متصل کنید. 

از پوشهــ First Print موجوــد برــ روى سىــ دى 
فایلــ First.gcode را کپىــ و آنرا برــ روى کارت 

حافظه منتقل کنید. 

سپــس کارت حافظهــ را در محلــ خشاــب خوــد 

پــس از ورود کارت حافظهــ در محـلـ مشخــص 
شده ، جمله ”SD card Inserted“ بر روى نمایشگر 

نشان داده مى شود. 

باــ فشاــر دادن کلیدــ روتاــرى وارد منوــ شدــه و 
سپس گزینه “Print From SD“ را انتخاب کنید. 

First.gcode“ را انتخاب کنید. 

First.gcode

منتظرــ بمانیدــ تاــ دستــگاه بهــ دماــى موــرد نظرــ 
برسد. 

بـ ماتیکىــ  در اینــ فاصلهــ مىــ توانیدــ از چسـ
موجوــد در جعبهــ لوــازم همرــاه برــاى افزایــش 

برــاى چاــپ حتماــ از صفحهــ مجزــا استــفاده 
کنید تا کف اصلى آسیب نبیند. 

صفحهــ مجزــا باــ استــفاده از گیرــه بهــ 

 !

آماده سازى کارت حافظه  3
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عیب یابى دستگاه 
ممکن استــ در حین کار با پرینتر سهــ بعدى سىــ زان 3 ، با 
مشکــلاتى روبرــو شوــید. در اینــ قسمــتى چندــ روش ساــده 
جهـتـ حلــ مشکــلات رایجــ آورده شدــه اسـتـ. برــاى اطلاــع 
 sizan3dprinter.com  بیشتر از راه حلهاى موجود به سایت
مراجعهــ کنیدــ.                                                                 .                                                                   
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مجدــدا عملیاــت load  و  unload را اجرــا کنیدــ. سرــ آزاد  
فیلامنت را به داخل اکسترودر هدایت کنید    

مجدــدا یکباــر عملــ   unload و load  موــاد را انجاــم دهید. 
تـ در اثرــ خاموــش کرــدن  نـ اسـ نـ مشکــل ممکـ ایـ
دستــگاه پیــش از سرــد شدــن اکستــرودر ایجاــد شدــه 
رــدن  وــش ک لـ از خام تـ قبـ رــ اسـ دـ. پــس بهت باشـ
تــ دهیدــ تاــ  دستــگاه چندــ دقیقهــ بهــ اکستــرودر فرص

در اینــ صوــرت مىــ توانیدــ از یــک تیغهــ تیزــ کوچــک 
برــاى جدــا کرــدن قطعهــ از صفحهــ استــفاده کنیدــ لبهــ 
تیزــ تیغهــ را از کناــره هاــى قطعهــ بهــ سمــت زیرــ آن 
وارد کنیدــ باــ چرخــش آهستــه و اندــ آن قطعهــ را 

عدم بارگیرى مواد اولیه 

عدم اکسترود مواد 

چسبیدن قطعه پرینت شده 
 به صفحه ساخت 

راه حل مشکل 

مشکلات چاپ  1
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در چنینــ مواقعىــ بهترــ استــ صفحهــ ساــخت را مجدــدا 
تراز کنید. 

بـ ایجاــد چسبــندگى  ارتفاعاــت غیرــ یکساــن موجـ
فـ قطعهــ مىــ شوــد.  متفاــوت در قسمــت هاــى مختلـ
چنانچهــ قسمــتى از قطعهــ بهــ درستــى بهــ صفحهــ 
ساــخت نچسبــد، احتماــل اینــ مىــ رود کهــ در ادامهــ کار 

توجهــ داشتــه باشیــد کهــ سطــح صفحهــ ساــخت بایدــ 
کاملاــ تمیزــ باشدــ. هرــ گونهــ گرــد و غباــر، چربىــ و یاــ 
آب منجرــ بهــ عدــم چسبــندگى صحیحــ قطعهــ بهــ سطــح 

مى شود. 
برــاى اطمیناــن از چسبــندگى بهترــ از چسبــ ماتیکىــ و 

کـ  ابتدــا پیچــ تنظیمــ فشاــر روى کلاچ اکستــرودر را چـ
کنید تا بیش از حد شل یا سفت نباشد. 

در صوــرت برطرــ¥ نشدــن مشکــل ، اقدــام بهــ تمیزــ 
کرــدن ناــزل و یاــ تعویــ� ان نماییدــ. برــاى تمیزــ کرــدن 

 در طوــل چاــپ، قطعهــ 
از صفحهــ ساــخت جدــا 

مى شود 

صدا کردن اکسترودر و  
عدم خروج مواد از سر  

نازل 

راه حل مشکل 

مشکلات چاپ  1
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ترازشدــن دقیقــ صفحهــ ساــخت بهــ تمیزــ و صاــف بوــدن 
صفحهــ و همچنیـنـ تمیزــ بوــدن ناــزل بستــگى دارد. 
تـ انجاــم دقیقــ ترــ عملیاــت ترــاز، از پیچــ هاــى  جهـ
تنظیمــ در چهاــر گوشهــ زیرــ صفحهــ ساــخت و تنظیماــت 

فیلامنتــ باقىــ ماندــه را از اکستــرودر خاــرج کنیدــ. توجهــ 
داشتــه بایدــ فیلامنتــ موجوــد روى قرقرــه تاــب نخوــرده 

باشد و یا دچار خمیدگى نشده باشد.  
مجددا فیلامنت را بارگزارى کنید. 

نـ  شکستــن فیلامنــت بیـ
قرقره و اکسترودر 

چناـــنچه باــ مشکــلاتى غیرــ از موــارد ذکرـــ شـدــه در باــلا روبرـــو شدــید، باــ 
پشتیباـن سى زان تماس بگیرید. 

عدم ترازشدگى صحیح 

راه حل مشکل 

مشکلات چاپ  1
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2
مشخصات فنى 

تـ قطعاــت  پرینترهاــى نسـلـ سوــم باــ توجهــ بهــ کیفیـ
تـ و دوام خوبـىـ  استــفاده شدــه در آنهاــ از کیفیـ

برخوردار هستند. 
هـــ روز و ویـژـــه در ”پرینترهاــى سهـــ بعدـــى  امکاناــــت بـ
سىــ زان“ آنهاــ را از ساــیر مدــل هاــى مشاــبه متمایزــ مىــ 



1

تکنولوژى پرینت: 
ابعاد ساخت: 

رزولوشن لایه اى 
فیلامنت: 

قطر فیلامنت: 
قطر نازل: 

دما: دما: 

FDM
20 * 20 *20 سانتیمتر 
30 الى 800 میکرون 
 ... , ABS - PLA - PVA
1.75 میلیمتر 
0.2 الى 1 میلیمتر 
تا 260 درجه  درجه 

پرینت 

نرم افزار 

مشخصات ظاهرى 

مکانیزم حرکتى 

سرعت چاپ:  
 :XY دقت در راستاى محور

300 میلیمتر بر ثانیه  
50 میکرون (بسته به فیلامنت) 

ابعاد پرینتر: 
ابعاد جعبه: 
وزن پرینتر: 

وزن محصول بسته بندى شده: 

47 * 45 * 50 سانتیمتر 
50 * 50 * 57 سانتیمتر 

18 کیلوگرم 
25 کیلوگرم 

نرم افزار طراحى: 
فرمت فایل سه بعدى: 
سیستم عمل پشتیبان: 

تمامى نرم افزارها 
Stl , Obj

Windows , Linux , Mac
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